SR I \_ u..&: _.
. _-...._.., l..u._, .._..J_ .h.__.._r
e Lot

hr..\..

! m..-_w. ,._.4
£ n .\m M -
J_J.___'..h o .....r..
el & SRR

Wertschopfung garantiert

L

L o e - DR
; *

el
- Aufbereitung

t
‘T

/r'ﬁi?.

W _,1'
W el S

{‘
.
LS






Thermische Prozesse sind seit je her ein wesent-
licher Bestandteil bei der Gewinnung von Edel-
metallen. Fiir die Verarbeitung organischer Reststoffe
aus industriellen Fertigungsprozessen ist in der
Regel eine thermische Vorbehandlung in einer da-
fir geeigneten Veraschungsanlage erforderlich.
RECOM verfiigt liber eine moderne, hochleistungs-
fahige ,state-of-the-art“ Veraschungsanlage, wel-
che strengste Emissionsanforderungen erfiillt und
entsprechend der 17. Bundesimmissionsschutz-Ver-
ordnung (BImSchV), also der héchsten Stufe fiir An-
lagen dieser Art, genehmigt ist.
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Konzeption und Auslegung
der Veraschungsanlage

Die auf das Veraschungsgut abge-
stimmte, gleichmdflig hohe Ver-
brennungstemperatur gewdhrleistet

optimale Werte.



Ofenaufba

Reinigungsoffnung Beschickungsoffnung

Beschickungsoffnung Nachverbrennung

Die Veraschungsanlage wird mit umweltfreund-
lichem Erdgas betrieben und besteht aus zwei
unabhdngig zu betreibenden Ofenkammern,
die entweder parallel oder alternativ einge-
setzt werden konnen. Im Einsatz von zwei Bren-
nern je Ofenkammer werden Temperaturen bis
zu 1.200°C erreicht. Dabei gewdhrleistet ein
geregeltes Saugzuggebldse einen konstanten
Unterdruck im Ofen. Die Steuerung der Ver-

brennungsluft erfolgt iiber die Messung des

Im Nachverbrennungsverfahren bei

Sauerstoffgehaltes im Rauchgas und sichert

i o - . .. .
mindestens 850°C werden noch vor somit das fiir den Prozess optimale Volumen.

handene Restschadstoffe auf ein

Minimum reduziert.



Multizyklon Rauchgasbehandlung

Staubfilteranlage

Rauchgasableitung mit Mef3stellen Warmetauscher + Warmeriickgewinnung

Die Beschickung mit Aufarbeitungsgut erfolgt
iber eine vollautomatische Ofentiir im vor-
deren Teil des Ofens. Je nach Materialbe-
schaffenheit konnen bis zu 60kg Reststoffe
pro Stunde durchgesetzt werden, was einem
Tagesdurchsatz im Zweischichtbetrieb bis zu
1.000kg entspricht. Durch Unterflurkanale
gelangt das Rauchgas anschlieflend in einen
Warmetauscher, wo es auf 135-170°C abge-
kiihlt wird. Die dabei freigesetzte Energie wird
in das Heizsystem des Produktionsgebdudes
der RECOM Metallgesellschaft eingespeist.

Das abgekiihlte Rauchgas gelangt nun in
einen Multizyklonreaktor, wo es im Adsorpti-
onsverfahren nach dem Flugstromprinzip in
einem Gasstrom mit Additiven versetzt wird.
Nach Bindung der enthaltenen Schadstoffe
durchstromt das Gemisch anschlielend einen
Gewebefilter, der die enthaltenen Feststoffe
abscheidet und in einem separaten Auffangbe-
hédlter sammelt. Die jetzt vollstdndig gereinigte
Abluft wird tiber einen 13,5 m hohen Kamin mit
einer Temperatur von 150-160°C nach aufien
abgegeben.
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Prozesssteuerung
und Uberwachung

Eine kontinuierlichen Steuerung und Uberwachung des gesam-
ten Prozessdurchlaufes erfolgt liber ein SPS-System mit SIE-
MENS PCS7 Visualisierung, welches im Bedarfsfall und im Rah-
men der verantwortungsvollen Anlagenfiihrung jederzeit die
Maoglichkeit der manuellen Korrektur bietet.

Die wahrend des Betriebs permanent durchgefiihrte Schad-
stoffmessung der Abluft stellt RECOM der zustdandigen Umwelt-
behorde auf freiwilliger Basis online zur Verfiigung.

Eine exakte Prozessauslegung ebenso die gezielte Steuerung
derAnlage garantieren einevollkommenverlustfreie Veraschung
der Riickstande. Nach Abkiihlen des Ofens auf 300-400°C
erfolgt die Entleerung der kundenspezifischen Lose durch einen
eigens konzipierten Aschesauger. Die griindliche Reinigung der
Brennkammer nach jeder Charge sichert dem Kunden die maxi-

mal mogliche Ausbringung.

Recycling und Umweltschutz sind fiir RECOM untrennbar und
wesentliche Bestandteile der eigenen Philosophie. Der Ein-
satz modernster Technologie sowie auf hchstem Niveau ent-
wickelte Verfahren und Prozesse sichern dem Kunden einer-
seits maximale Ergebnisse und garantieren andererseits die
umweltgerechte Behandlung von Gefahrstoffen.




Induktive Schmelzanlage,
Einsatz und Funktion

Zur Schmelze von Metallen und deren Legierungen steht eine
moderne, induktiv betriebene Anlage zur Verfiigung. Diese
erreicht Temperaturen bis zu 1.800°C und ist daher auch fiir
das Schmelzen und Homogenisieren von metallischem Probe-
material mit Platin und Platingruppenmetallen geeignet.
Laborproben fiir die Edelmetallanalyse konnen mit evakuier-
ten Proberéhrchen aus der bewegten Schmelze vor dem Aus-
gieBen, alternativ durch sdagen und bohren der gegossenen
Barren entnommen werden.




RECOM Metallgesellschaft mbH
Griinewaldstraie 11
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FAX +49(0) 6021 3918146
www.recomgmbh.com



